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   GEMAS Y PIEDRAS CREADAS PARA ENGASTAR EN CERA
   En este apartado estudiaremos los tipos de piedras que pueden ser
   engarzadas utilizando la técnica de la fundición al vacío, también
   conocida en inglés como “wax-setting” o “wax-casting”. No es nuestro
   propósito hacer en estos momentos hacer un estudio gemológico.
   Tampoco vamos a hablar de cómo preparar los modelos o las ceras,
   técnica que ya será presentada por nuestros compañeros.
   Aquí solamente deseamos dar a conocer de manera simple y directa
   nuestros conocimientos y compartir nuestras experiencias con el
   objetivo de hacerles más fácil la operación de engarzar en cera
   piedras tanto naturales como de creación y de síntesis.
   Se trata de una técnica que ya está siendo utilizada en estos momentos
   en la industria joyera, con el propósito de ahorrar costes, sobre todo
   en el engarzado de piedras de tamaños pequeños. Por norma general
   estamos hablando de fabricantes con un volumen importante de
   fabricación tanto en plata como en oro.
   Para empezar distinguiremos entre piedras naturales y piedras creadas.
   I- PIEDRAS NATURALES:
   Las piedras naturales son aquellas que se encuentran en minas y o
   sedimentos de aluviones.
   Estamos hablando de diamantes, corindones (rubíes y zafiros),
   esmeraldas, aguamarinas, etc…
   Entre las piedras naturales o gemas encontramos que las piedras más
   utilizadas en la técnica del “wax casting” o engastado en cera son:
   - Diamante
   - Rubíes
   - Záfiros o zafiros en toda su gama de colores.
   - Granates
   - Peridot u olivina
   - Ametistas
   - Cuarzos
   Piedras naturales que no se recomiendan para el engarzado en cera:
   - Esmeralda
   - Perla
   - Opalos
   - Jade
   - Topacios azules tratados
   - Coral
   - Aguamarina
   - Turmalina
   - Lapislázuli
   - Turquesa
   - Onix
   Para utilizar con éxito la técnica del engarzado a la cera con piedras
   naturales debemos de tener presente varios factores muy importantes:
   - La talla.
   - Las impurezas e inclusiones.
   1- La talla:
   Como ya hemos visto las piedras deben de quedar bien asentadas en la
   cera. Si no es así las piedras caerán de su orificio con lo que
   podemos tener un alto índice de joyas en las que al final del proceso
   faltarán un gran número de piedras.
   Para que las piedras estén pues bien asentadas debemos de tener no
   solo un buen calibrado de las piezas sino también un muy buen
   CALIBRADO GEOMÉTRICO de la piedra.
   2- Las impurezas e inclusiones:
   El nivel de impurezas de una gema es muy importante ya que se debe
   evitar trabajar con piedras que contengan muchas inclusiones. Las
   inclusiones o impurezas suelen ser un punto débil de la piedra. Es
   fácil de entender que una piedra con muchas inclusiones es más frágil
   a los impactos y más débil al cambio de temperatura.
   Como ejemplo conocido puede ser el de la esmeralda es la piedra que
   menos resiste al cambio de temperatura.
   El casi típico de la señora que va al baño con el anillo de esmeralda
   y esta se parte o aparecen más impurezas debido a que ha utilizado
   agua muy caliente.
   Por lo general se tiende a utilizar piedras con inclusiones o
   impurezas debido a que cuestan menos. Como vemos esto puede tener un
   efecto perverso en la técnica del engarzado al vacío. A diferencia del
   engarzado a mano que se hace en condiciones normales, en el engarzado
   en cera o al vacío, la piedra es sometida a presiones y temperaturas
   que dan como resultado que la piedra se rompa o se fracture por donde
   se hallen las impurezas, o que al final de proceso las piedrsa tengan
   una apariencia lechosa .
   Por consecuencia aconsejamos que en el momento de efectuar la compra
   de las piedras naturales tengan muy en cuenta estos dos elementos:
   TALLA e INCLUSIONES ya que de ello depende en gran parte el éxito o el
   fracaso de la operación de engarzado en vacío o “wax-casting”.
   II- PIEDRAS DE CREACION O SINTETICAS:
   Si su decisión es la de utilizar piedras de creación o sintéticas, les
   felicitamos!
   Haremos la diferencia entre piedras de creación o sintéticas
   Piedras sintéticas son aquellas que están hechas por el hombre
   sintetizando la misma fórmula química que la piedra natural. Las
   piedras sintéticas más populares son:
   los rubíes y zafiros sintéticos, las esmeraldas de flux .
   Piedras de creación o de laboratorio son aquellas que están hechas por
   el hombre sin contrapartida en la naturaleza. Como ejemplo más
   conocido:
   La circonita o cubic zirconia
   La composición de la cubic zirconia no es la misma que la del circón
   natural. Por eso decimos que la cubic zirconia es un piedra de
   creación o de laboratorio.
   A – El calibrado en la talla:
   Con el fin de tener siempre un excelente resultado y alto índice de
   éxito y repetibilidad, en el caso de las piedras sintéticas o de
   creación, dentro de la talla observamos el calibrado.
   1- Calibrado
   Al igual que en las piedras naturales debemos tener en cuenta que las
   piedras estén bien calibradas y con una buena geometría, es decir bien
   redondas. Es importante saber también el diámetro exacto que
   necesitamos. Por norma general se tiende a utilizar las medidas de
   cuarto en cuarto. Sin embargo debido al comportamiento de la cera
   utilizada, a las deformaciones del caucho, en casi todos los casos se
   deben utilizar medidas más precisas, del tipo 1.40 mm, 1.60 mm, …,
   1.80 mm, 1.90 mm, etc…
   De esta forma la piedra se asentará perfectamente en la cera.
   2- Filetines o bordes homogéneos:
   El filetín es la parte de la piedra que va sujeta al modelo de cera.
   Si la piedra no queda bien sujeta a la cera podremos tener bastantes
   problemas como veremos a continuación.
   Filetines finos: Una piedra con el filetín fino se puede romper con
   facilidad con las presiones del proceso de engarzado en cera.
   Filetines gruesos: Si por el contrario la piedra tiene un filetín
   grueso el problema lo tendremos para sujetarlo en la cera. La piedra
   puede sobresalir de la cera con lo que el agarre no es total.
   Por ellos lo mejor es tener un espesor de filetín regular y homogéneo.
   Filetines irregulares: En el caso que una misma piedra presente un
   filetín irregular, es decir con un espesor más alto o más fino en un
   lado y otro de la piedra, esto puede dar como resultado una
   combinación de los dos casos vistos antes.
   B- Impurezas o inclusiones:
   Las impurezas o inclusiones son raras en el las piedras creadas por el
   hombre o de laboratorio.
   Se suelen encontrar en las esmeraldas, zafiros y rubíes obtenidos por
   la técnica de crecimiento de los cristales por simiente natural.
   Suele tratarse de piedras de precio alto y que dado su alto precio y
   baja demanda en el mercado no se suelen engarzar utilizando el sistema
   de vacío.
   C- Tallas recomendadas:
   En principio cualquier talla puede ser utilizada en el “wax casting”,
   siempre y cuando las piedras estén bien talladas.
   La más utilizadas son:
   La talla redonda o brillante
   Cuadrada
   Baguette
   Taper baguette,.
   Debido a los pocos puntos de apoyo en la cera que ofrecen tal vez las
   tallas siguientes tienen más dificultad, o más creatividad en el
   diseño. Hablamos de las tallas siguientes:
   Lanzadera o marquise
   Oval
   Corazón
   Triángulo
   D- Tipos de piedras y comportamientos:
   Muy importante es el cuidado que debemos tener según el tipo de piedra
   que queremos engarzar en la técnica de fundición al vacío.
   1-Cubic zirconia:
   Para esta piedra hay que saber que los más importante es que la
   temperatura no debe exceder los 700 ºC. A partir de esta temperatura
   la piedra puede volverse lechosa o amarillenta.
   Existen colores de circonita que no pueden ser utilizadas en este
   sistema ya que cambian de color a temperaturas muy bajas.
   Los colores que NO deben ser utilizados para engarzar en cera son:
   -Negro
   -Aguamarina
   -Tanzanita
   Los colores que SI pueden ser utilizados para engarzar en cera son:
   -Blanco
   -Rosa
   -Amarillo
   -Ametista
   -Lavanda
   -Marrón
   2- Piedras sintéticas:
   Las piedras sintéticas obtenidas por el sistema Verneuil son
   excelentes para la fundición al vacío, ya que no presentan ningún
   cambio de aspecto a temperaturas elevadas.
   Hasta los 750ªC, incluso 800ºC las piedras seguían con el mismo
   aspecto.
   Los colores que más se utilzan son:
   -Rubí
   -Zafiro azul
   -Aguamarina
   -Kunzita o Ametisita
   -Rosa de Francia
   En resumen
   ¿QUE OFRECE MARTÍN LANUZA PARA UNA BUENA APLICACIÓN DE ESTA TÉCNICA?
   Nuestro deseo es que al utilizar nuestros productos nuestros clientes
   se sientan seguros de que siempre tendrán la misma calidad. De esta
   forma no tendrán que preocuparse por el éxito de engarzar en cera sus
   joyas.
   Ustedes tienen estarán seguros de que ofrecemos un alto índice
   repetibilidad sin accidentes.
   Lo que la empresa MARTÍN LANUZA, garantiza en sus productos EUROCUT,
   1- Un excelente calibrado de las piedras con una tolerancia de +- 0.02
   milímteros.
   2- Un alto control del espesor de los filetines, borde o cintura.
   3- Una amplia y exhaustiva gama de medidas calibradas todas ellas por
   computadora.
   4- Un servicio rápido a un precio competitivo.
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